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Iscritti e Partecipanti )

«

innovazione e ricerca @

Iscritti
Materiale 2018 2019 2020 2021 2022
Olio Motore 25 23 23 24 25
Olio Idraulico 29 25 25 26 28
Grasso Lubrificante 7 7 8 8 9
Partecipanti

Materiale LUBE-41 LUBE-42

Olio Motore 100% 96%

Olio Idraulico 100% 96%

Grasso Lubrificante . 100% 89%
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INNOVHUB

STAZIONI SPERIMENTALI
PER L’'INDUSTRIA

Olio Motore - OMO-LUBE-41

Parametro, metodo

Massa volumica a 15 °C, ASTM D4052
Viscosita cinematica a 40 °C, ASTM D445
Viscosita cinematica a 100 °C, ASTM D445

Indice di viscosita, ASTM D2270

Perdita per evaporazione - Noack test, CEC L-40-93

Elementi: Calcio, ASTM D4951
Elementi: Fosforo, ASTM D4951
Elementi: Zinco, ASTM D4951

Elementi: Zolfo, ASTM D4951

Prova di schiumeggiamento - | ciclo - 5 minuti, ASTM
D892
Prova di schiumeggiamento - Il ciclo - 5 minuti, ASTM
D892

Prova di schiumeggiamento - lll ciclo - 5 minuti, ASTM
D892

Punto di inflammabilita Cleveland, ASTM D92
Punto di inflammabilita Pensky-Martens, ASTM D93

Basicita totale, ASTM D2896
Punto di scorrimento, ASTM D97

Viscosita apparente (CCS) a -35 °C, ASTM D5293

Unita di
misura
kg/m3

mm2/s

mm2/s

numero puro

% (m/m)

mg KOH/g
°C

mPas

Risultati
totali | p

24 | 21
25| 22
24 | 20

24 | 22
1119

20 | 19
20| 19
20| 19
14 ] 13

17 | 17
16 | 15

16 | 16
21120
19 | 16

16 | 16
18 | 17

15 | 14

Xot
844,18
52,898
9,6778

170,60

10,18

0,1882
0,08107
0,09242

0,2020

3,5
11,0

3,1
232,7
212,74

7,57
51,4

5511,4

u(Xg)

0,05
0,019
0,0031

0,24
0,13

0,0028
0,00171
0,00158

0,0037

1,2
2,0

1,2
1,0
0,87

0,10
1,1

23,7

Oyt

0,18

0,228
0,0472

0,71

0,33

0,0113
0,00486
0,00554

0,0121

5,0

6,0

5,0
6,4
5,34

0,19
3,2

142,2

Valutazione (z/Z'
score)

Sl (z)
Sl (z)
Sl (z)

Sl (z')
SI(z")

Sl (z)

n°W, n°A
1W,3A

1W,1A
OW,1A

2W,4 A
OW,2A

OW,1A
3W,2A
4W,1A
OW,1A

OW,0A

OW,1A

OW,0A
OW,1A
1W,2A

3W,2 A
1TW,1A

OW,1A

R

prova
0,61
0,254
0,0394

3,20
1,07

0,0341
0,02105
0,01945

0,0382

13,9

21,5

13,5
12,4
9,83

1,14
12,9

251,0

metodo

0,5
0,645

0,1336

0,92

0,0101
0,00819
0,00670

3,0

16,8

5,9
18
15,10

0,53

402,3
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Olio Motore - OMO-LUBE-42

innovazione e ricerca @
Parametro, metodo
Massa volumica a 15 °C, ASTM D4052

Viscosita cinematica a 40 °C, ASTM D445
Viscosita cinematica a 100 °C, ASTM D445

Indice di viscosita, ASTM D2270

Perdita per evaporazione - Noack test, CEC L-40-93

Elementi: Calcio, ASTM D4951
Elementi: Fosforo, ASTM D4951
Elementi: Zinco, ASTM D4951
Elementi: Zolfo, ASTM D4951

Elementi: Boro, ASTM D4951

Prova di schiumeggiamento - | ciclo - 5 minuti, ASTM D892

Prova di schiumeggiamento - Il ciclo - 5 minuti, ASTM D892

Prova di schiumeggiamento - Ill ciclo - 5 minuti, ASTM

D892

Punto di inflammabilita Cleveland, ASTM D92

Punto di inflammabilita Pensky-Martens, ASTM D93

Basicita totale, ASTM D2896

Punto di scorrimento, ASTM D97

Unita di
misura

kg/m3
mm?2/s

mm2/s
numMero puro
% (m/m)

% (m/m)
% (m/m)
% (m/m)
% (m/m)

% (m/m)

ml

ml
ml
°C
°C
mg KOH/g

°C

Risultati totali
| p

23|22
24 | 24
24 | 22

23|22
10| 8

18| 14
18] 18
18] 14

14| 14
10| -
18| 17
16| 16
16 | 15

2118

18| 15
16 | 16

18 | 14

Xot

848,98
60,465

10,992

176,30

7,78

0,1637
0,07339
0,08640

0,1734

2,6

26,6

2,0

237,1

195,39

7,74

-46,6

u(xy)

0,06
0,038

0,010

0,29

0,07

0,0018
0,00251
0,00090

0,0022

1,1

4,5

1,1

1,4

0,96

0,10

0,4

Ot

0,18
0,261

0,054

0,71

0,28

0,0098
0,00440
0,00518

0,0104

5,0

8,4

5,0

6,4

4,90

0,19

3,2

Valutazione (z/7'
score)

Sl (z")
Sl (z)
Sl (z)

SI(z")
Sl (z)

Sl (z)
SI(z')
sl (2)
Sl (2)

NO
SI(2)
SIHz)
Sl (z)
SI(z)

Sl (z)
SI(z')

Sl (z)

n°W, n°’A
2W,2 A

OW,0A

0OW,2 A
2W,4A
OW,2 A

0OW,4A
2W,3A
3W,2A
OW,0A

OW,1A

3W,1A

OW,1A

1W,3A

OW,3A

3W,1A

1W,1A

R

prova
0,82
0,528

0,128
3,81
0,56

0,0186
0,03013
0,00957

0,0238

0,02915

12,4

51,3

11,7

17,3

10,48

1,11

4,2

R

metodo
0,5
0,738

0,152

2

0,78

0,0096
0,00741
0,00628

2,4

23,7

4,3

18

13,87

0,54
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Olio Motore - Riproducibilita relativa

Olio Motore
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el Olio Motore - OMO-LUBE-41 -z (z') score

PER L’'INDUSTRIA

innovazione e ricerca @

10,0
X
8,0
|
60 7l Massa volumica a 15 °C
’ # Viscosita cinematica a 40°C
A Q ] M Viscosita cinematica a 100 °C
4,0 - A Indice diviscosita
] A $ % Perdita per evaporazione - Noack test
u . [ | El i i
Py N ementi: Calcio
L 20 . - i x o ¥ *
[ A w , e * | W ] m X A = # Elementi: Fosforo
o s ! - - L 4 ‘ L 4 i . ‘ o
o i - ; v i = g . A u ¢ = % ‘ B Elementi: Zinco
= 0,0 . . . = i ‘ . g i I ! I l s 4 . i I (] ‘ A Elementi: Zolfo
A
- Al x O a L . a - : £ n X Prova di schiumeggiamento - | ciclo - 5 minuti (*)
-2,0 $ - : 4 * = e & @ | ® Prova di schiumeggiamento - Il ciclo - 5 minuti (*)
B e . Prova di schiumeggiamento - 1l ciclo - 5 minuti (*)
40 * * * = Punto di inflammabilita Cleveland
o A == Punto di infiammabilita Pensky-Martens
. X 4 Basicita totale
-6,0 M Punto di scorrimento
A ; A Viscosita apparente (CCS) a-35 °C
-8,0 |
-10,0
(=] (=) 0 [} m P~ o = [=)] o P~ o m m = m o) =] [Ts] ~ n [} P~ o~ = M~ o o m m m P~ n
~ P~ =) 0 ~ ~ o n o ~ o o ~ 0 o 0 o n un (=) m =] un ~ = =] n 0 ~ 0 ~ = P~
m m un m ~ ~ n =] o ~ m m o n =) P~ 0 [} o =t [} ~ o n [} [} i i m m = o) =
o o o i ~ ~ ~ ~ m m m = n n n n n n =) =) =) P~ 0 0 0 0 [} [} [} [} [} [} [}




el Olio Votore - OMO-LUBE-42 -z (z') score

PER L’'INDUSTRIA

innovazione e ricerca @

10,0
8,0 .
7l Massa volumica a 15 °C
| ] . o .
# Viscosita cinematica a 40°C
6,0 o )
- X M Viscosita cinematica a 100 °C
Y X % A Indice di viscosita
40 & h X . !
% . % Perdita per evaporazione - Noack test
o [ L] Y X Elementi: Calcio
2,0 ~—4 i
w o ] % ] | X a g # Elementi: Fosforo
e A Z X o o 4 u - a ¢ -
8 = i m =g ) l ‘ . [ ] i = & & | MWctlementi: Zinco
SRR IR LN H IOPI B 1 (S I - ..
N * ® E - ﬁ g ¢ : , i [ ] A A Elementi: Zolfo
et ¢ | ¥ Prova di schiumeggiamento - | ciclo - 5 minuti (*)
N ‘ * " u 88
20 = 'y A . ° ° ° v o _ o
A ] = | ® Prova di schiumeggiamento - Il ciclo - 5 minuti (¥*)
—a & ,g * A . - -
40 n - * A Prova di schiumeggiamento - |1l ciclo - 5 minuti (¥)
o | = Punto di inflammabilita Cleveland
* == Punto di infiammabilita Pensky-Martens
-6,0 ] s
# Basicita totale
X
M Punto di scorrimento
-8,0 A ; . .
[ A Viscosita apparente (CCS) a-35 °C
X
-10,0
[=2] < i M~ (2] M~ [13] < (=] 0 i < M~ o o~ < [13] - m n - =] o ~ - ~ < i o < M~ =] o
M~ Ln =] - m n =] i < M~ [13] o [=2] o~ =] [13] ~ m o~ =] M~ m L o L < M~ o 0 - =] m Ln
L M~ M~ - - - < M~ M~ < M~ - - ~ m n M~ =] o [=2] Ln =] (2] o i ~ o~ < < 0 [13] M~ M~
o o o - - - - L L m [13] < < < < < < < Ln Ln o o o M~ M~ M~ M~ M~ M~ M~ =] =] =]
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Olio Idraulico - OID-LUBE-41

Parametro, metodo

Massa volumica a 15 °C, ASTM D4052
Viscosita cinematica a 40 °C, ASTM D445
Viscosita cinematica a 100 °C, ASTM D445

Punto di inflammabilita Cleveland, ASTM D92

Punto di inflammabilita Pensky-Martens, ASTM D93

Elementi: Fosforo, ASTM D4951
Elementi: Zinco, ASTM D4951
Acidita totale, ASTM D664
Rilascio aria a 50 °C, ASTM D3427

Demulsivita a 54 °C - Tempo, ASTM D1401

Prova di schiumeggiamento - | ciclo - 5 minuti, ASTM

D892
Prova di schiumeggiamento - Il ciclo - 5 minuti, ASTM
D892
Prova di schiumeggiamento - lll ciclo - 5 minuti, ASTM
D892

Punto di scorrimento, ASTM D97

Unita di
misura
kg/m3
mm2/s
mm2/s
°C
°C
% (m/m)
% (m/m)
mg KOH/g
minuti

minuti

°C

Risultati
totali | p

26 | 23
24| 24
24|18

20 | 20
20 | 20
20|18
20| 19
21118
6] -
17 | 16
19 | 19
18| 18

18| 18

20118

Xot
872,63
65,723
8,8040

248,9

219,38

0,03033
0,03822

0,424

14,1

1,3

5,6

1,4

24,4

u(xy)

0,06
0,042
0,0025

1,6

1,26

0,00063
0,00061
0,016

0,5

0,7

1,2

0,8

0,5

Oyt

0,18
0,283
0,0430

6,4

5,51

0,00182
0,00229

0,070

7,1

50

51

50

3,2

Valutazione (z/Z'
score)

SI(z')
Sl (z)
Sl (z)
Sl (z)
Sl (z)

SI(z')
Sl (z)
Sl (z)

NO

Sl (z)
Sl (z)
SI(z)
SI(2)

Sl (z)

n°WwW, n°A
2W,3A

OW,0A
OW,2A

3W,0A

3W,0A

2W,3A
2W,1A
1W,3A

1W,0A
OW,0A
OW,0A
OW,0A

OW,2A

R

prova
0,75
0,579
0,0300

20,4
15,93

0,00750
0,00756
0,193
2,90

5,7
9,2
14,5
9,5

6,4

R

metodo

0,5
0,802

0,1215

18

15,58

0,199
7,10

20

1,4

14,4

3,4




el Olio Idraulico - OID-LUBE-42

PER L’'INDUSTRIA

innovazione e ricerca @

Parametro, metodo L;:':j r(:i tT)i::IIitTtpi) Xot u(xpt) Opt VaIut:;i:iz;z (2/2 n°w, n°A R prova R metodo
Massa volumica a 15 °C, ASTM D4052 kg/m3 26 | 22 861,42 0,03 0,18 Sl (z) 0OW,4 A 0,38 0,5
Viscosita cinematica a 40 °C, ASTM D445 mm2/s 24 | 23 31,222 0,018 0,135 Sl (z) 1W,0A 0,240 0,381
Viscosita cinematica a 100 °C, ASTM D445 mm2/s 24|23 5,5630 0,0024 0,0271 Sl (z) OW,1A 0,0325 0,0768
Punto di infiammabilita Cleveland, ASTM D92 °C 21119 216,5 1,1 6,4 Sl (2) OW,2A 13,9 18
Punto di infiammabilita Pensky-Martens, ASTM D93 °C 19 | 17 201,70 0,96 5,06 Sl (z) OW,2A 11,24 14,32
Acidita totale, ASTM D664 mg KOH/g 15| - - - - NO - 0,046 -
Rilascio aria a 50 °C, ASTM D3427 minuti 6 |- = = = NO - 5,03 2,53
Demulsivita a 54 °C - Tempo, ASTM D1401 minuti 18| 18 8,6 0,7 7,1 Sl (2) OW,0A 8,1 20
PD;ogv; di schiumeggiamento - | ciclo - 5 minuti, ASTM ml 181 - ) i i NO i i i
PDrSc;v; di schiumeggiamento - |l ciclo - 5 minuti, ASTM ol 16| 16 24.4 32 8,0 51(2) 3WOA 35,7 22,7
Z;(_)r\ﬁ ([ijlgsgc;mmeggmmento Il ciclo - 5 minuti, ml 16| - i i i NO i . .
Punto di scorrimento, ASTM D97 °C 17 | 16 -7,8 0,5 3,2 Sl (z) 1W,0A 5,2 9,0
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Olio Idraulico

Olio Idraulico - Riproducibilita relativa

HOID-41 mOID-42

R rel
o
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vpnel Olio [draulico - OID-LUBE-41 - z (z') score

PER L’'INDUSTRIA

innovazione e ricerca @

10,0
8,0 )
m [fMassa volumica a 15 °C
# Viscosita cinematica a 40 °C
6,0 X . .
M Viscosita cinematica a 100 °C
[ A Punto di inflammabilita Cleveland
4,0 A N .
| > Punto di infliammabilita Pensky-Martens
A ] § X Elementi: Fosforo
= 20 A * g = .
8 ‘ * _ - ] ] - & ' l A ® ‘ # Elementi: Zinco
n
O < ol |® ; L . . .\ ; o : oL | Macia tole
= 00 ®m A g ﬁ ﬁ s . r $ ¢
=~ a o . P = u e ~ [ ; i = B e A & B X | ADemulsivitaa54°C-Tempo (¥)
N ° s palfoal Bel |d " - o|e A C AN o : -
. C RN u u B ! u o A, | xProvadischiumeggiamento - I ciclo - 5 minuti (*)
-2,0 &
* x | “ @ Prova di schiumeggiamento - Il ciclo - 5 minuti (¥)
X - Prova di schiumeggiamento - |1l ciclo - 5 minuti (¥)
-4,0 a . .
u =Punto di scorrimento
* u == Classe di contaminazione - Classe ISO = 4 um (¥*)
-6,0
X # Classe di contaminazione - Classe ISO = 6 um (¥*)
- M Classe di contaminazione - Classe 1SO = 14 um (*)
-8,0
¢ A Classe di contaminazione - Classe NAS (*)
-10,0
(=] (=) 0 [} m P~ o = [=)] o M~ o m m o) m o) =] [Ts] o~ n [} P~ o~ = M~ o o m m m P~ n
~ P~ =) 0 ~ ~ o n o ~ o o ~ 0 o 0 o n un (=) m =] un ~ = =] n 0 ~ 0 ~ = P~
m m un m ~ ~ n =] o ~ m m o n o M~ =] [=)] o = [=)] o~ o [Ts] [} [} i i m m o) o) =
o o o i ~ ~ ~ ~ m m m = [Ts] [Ts] [Ts] [Ts] [Ts] [Ts] =) =) =) P~ 0 0 0 0 [} [} [} [} [} [} [}




vpaneel Olio [draulico - OID-LUBE-42 -z (z') score

PER L’'INDUSTRIA

innovazione e ricerca @

10,0
|
8,0 N
6,0
[ ] [ Massa volumica a 15 °C
| . . .
4,0 | # Viscosita cinematica a 40 °C
) g * M Viscosita cinematica a 100 °C
*
8 2,0 e = i i » A Punto di inflammabilita Cleveland
A
a A * - .
3 I . . . [ ] 8 u . , A p'Y A E Q | » Punto di inflammabilita Pensky-Martens
N 0,0 . ' A i h ‘ ry i ‘ i . » ; l i i i = X Demulsivita a 54 °C - Tempo (*)
| * | o %
x| A X ) Ala m LR 4 ® é ¢ A # Prova di schiumeggiamento - Il ciclo - 5 minuti (¥)
4
-2,0 - X H Punto di scorrimento
L 2
A Classe di contaminazione - Classe ISO = 4 um (¥*)
-4,0 X Classe di contaminazione - Classe ISO 2 6 pum (%)
@ Classe di contaminazione - Classe 1SO = 14 um (*)
-6,0 . N
Classe di contaminazione - Classe NAS (*)
-8,0
-10,0
[} = Lo I (=) N m < o W i =T M~ o ™~ T ™ -~ m n -~ o0 o ™~ ~N ™~ s o =T M~ 0 o
P~ n 0 m un 0 =T M~ m o o ~ o0 m ™~ m ™~ 0 M~ m - o ~ = M~ O (=) -~ o0 m un
Lo T o S o S I S R~ N o S o S~ R o Y BT Y o AR o TN ¥ o TR o S - « TR = T = TR ¥ o TR - + Y = » TN = O BN o' IR ¥ IR~ SR~ R - « B« o T o N o
o o (=T | ~N ~ -~ m m s <= T = s <= =T uwn [Ts] o v o M~ M~ M~ P~ I~ P~ M~ o0 0 o




aieeveell Grasso Lubrificante - GRA-LUBE-41 e GRA-LUBE-42

innovazione e ricerca @

Unita di Risultati Valutazione (z/7' R o
Parametro, metodo misura totali | p Xot U(Xg) Opt score) n°W, n°A R prova R metodo
Punto di goccia, ASTM D566 °C 8|7 145,9 1,0 4,6 Sl (z) 1W,0A 7,6 13
Penetrazione al cono a 25 °C - Grasso lavorato dopo
60 doppi colpi, ASTM D217 dmm 919 278,6 1,2 8,1 Sl (z) OW,0A 10,3 23
Unita di Risultati Valutazione (z/z' R .
Parametro, metodo misura totali | p X (e ot score) W, A R prova R metodo
Punto di goccia, ASTM D566 °C 717 187,4 1,5 4.6 SI(z") OW,0A 11,5 13
Penetrazione al cono a 25 °C - Grasso lavorato dopo
60 doppi colpi, ASTM D217 dmm 8|8 271,3 2,0 8,1 Sl (z) OW,0A 15,8 23
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Grasso

innovazione e ricerca @

Lubrificante - Riproducibilita relativa

1,0

Grasso Lubrificante
09

B GRA-41 mGRA-42

0,8

0,7

0,6

R rel

0,4

03

02

0,1

0,0

Punto di goccia, ASTM D566

Penetrazione al cono a 25 °C - Grasso lavorato dopo 60 doppi colpi, ASTM D217

14
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