XCP® Technology
Up grade Motori CFR Ottano e Cetano



XCP™ Technology
Standard for Octane and Cetane Rating Units

La tecnologia XCP™ rimane la strumentazione preferita per i test di
ottano e cetano. CFR continua ad applicare progressi nella
progettazione, misurazione e controllo alla sua piattaforma
tecnologica XCP. Il pannello di controllo digitale XCP offre
funzionalita avanzate, maggiore automazione, capacita di
documentazione e future opportunita di espansione per Motori CFR.
Progettato pensando all'operatore, il pannello XCP € intuitivo, facile
da usare, conforme al marchio CE e adatto a utenti di tutti i livelli. La
tecnologia XCP é standard su tutte le unita di analisi dell'ottano e del
cetano e puo essere adattata alla maggior parte delle unita CFR
esistenti.




Pannello Legacy Pannello xcp
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Pannello Legacy:
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Componenti Obsoleti non piu reperibili
Tutto Manuale

Termometri a Mercurio
Funzionamento Analogico

Validazione strumenti problematica
Non esisteva una memoria delle analisi

Difficile garantire la qualita



In fase di richiesta offerta
allegare fotografie del
carburatore, etichetta con
numero di matricola e
anno di costruzione e
verbale di manutenzione
del basamento




Hardware differenze:

Digitar Counter non piu disponibile come molte

%Eé tf parti elettriche ed elettroniche del pannello
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| termometri sono stati sostituiti da
sensori PT100
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Il sensore laser prende la posizione del
cilindro e automaticamente effettua la
correzione barometrica* e mostra il rapporto
di compressione sullo schermo* Il pannello
XCP e dotato di barometro digitale - il
vecchio pannello e dotato solo di comparatore




Hardware differenze:

LEGACY Panel XCP Panel

Carburatore di nuovo
tipo con valvole manuali

Maggiore volume delle
vaschette rendono i
risultati piu ripetibili




Doppio sistema di controllo digitale

HMI

Status Indicators

Touch Screen Trend Information

Keyboard H uman Report Generation*
Mouse M ac hi ne Event Log
LIMS*
Interface
Oil Pressure
Coolant Temperature Start-Stop

Jacket Water Temperature

Oil Temperature

Intake Air Temperature
Mixture Manifold Temperature

Crankcase Vacuum
Detonation Pickup

Crankcase Oil Heater

Intake Heater

Mixture Manifold Heater
Three Phase Safety Interlock
Natural Gas Solenoid

Ignition Trigger Lo
Barometric Pressure D 19 ital
Electronic Cylinder Height* Control
Sync Motor Temperature Shutdown U n lt
E-Stop Switch Octane Analyzer Upgrade*
Ignition On/Off Switch Fuel Drain Solenoids

Natural Gas Worm Up On/Off Switch*
Customer E-Stop Signal

Fuel Supply Solenoids
Variable Speed Fuel Pump

* Indicates Options - Contact Distributor for details



Doppio sistema di controllo digitale

[ CFR - XCP Octane Panel Build 4.2

PC Software: per una facile interazione e e T

dell'operatore con lo strumento BER CC A s :

OCTANE OPERATION
Non si devono impostare la condizioni e e
di lavoro —

Non devono rivedere tutti i parametri lontoto "“"j_ ; ==

Non si devono raccogliere i dati dei test

lllll

Memorizza andamento dei segnali

Memorizza tutti gli interventi di manutenzione
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Doppio sistema di controllo digitale

DCU - Unita di controllo digitale (controllore
industriale)

elabora tutti i segnali digitali,
controlla i segnali di sicurezza

Loop di controllo PID per controlli di
temperatura




Procedure per la determinazione del numero di
Ottano

Procedure A Bracketing Equilibrum Level: [Vecchio Pannello +XCP]

Procedure B Falling Level (Dynamic Level): [XCP only!!!]

Procedure C Compression Ratio: [Vecchio Pannello+XCP]



Vantaggi del Pannello XCP

Intervento dell'operatore molto ridotto

Lettura e registrazione automatizzate del segnale
Guida passo dopo passo tramite computer
Calcolo automatizzato dei risultati

Ottimizzazione del Tempo del test

1 . 1.4 1.6
Level

" High Fuel ON (PRF)

" Low Fuel ON (PRF) " Unknown Fuel

1

Cur Fuel Level

1.4

Fuel Name: Samplel Elaps Time:

Max Level: Max Knock: Pass Mode:
vlwane rauny dcewup

Operators: Select

Fuel Names:

Procedure: FL

Low Fuel ON (PRF):
High Fuel ON (PRF):
Min Level: Max Level:

FL Increments: I8}

FL Pass Mode: 55

Current Pass

Next Fuel

0

1.8

Passes Completed

v
27.4

1 pass




XCP OCTANE PANEL

OCTANE OPERATION
Octane Rating Setup

Vantaggi con XCP —— T

Interfaccia intuitiva e completa con configurazione
guidata del test, display visivi chiari e procedure
operative semplificate.

Registrazione dei dati in tempo reale di tutti i parametri
del motore e dei dati sulle prestazioni dei test.

4 72
38 7
36 68
34 6.6
32 64

§3 62
39 6
28 58
s 56
22
2 53

| risultati chiaramente definiti vengono riportati N S s o . s P
automaticamente in modo incrementale in ogni fase CVR A T ) S
critica del test e in conclusione alla fine del test. s e e - -
Il monitoraggio completo del motorel con _ s [oro0 | wue o
strumentazione moderna consente l'isolamento e |l " | =
monitoraggio attento dei parametri. —

Pass
Report dettagliati e tracciabili vengono creati e e W e
automaticamente con tabelle di dati complete, grafici T T N i
delle prestazioni e risultati riepilogati. S s ede | s Do s [ Tae T e D




Vantaggi per operatore = g
NE PANEL ==

T System

Non esiste un misuratore di detonazione e non sono piu
necessarie pre-regolazioni del segnale per ogni singolo E OPERATION
campione, per ottenere risultati affidabili. .

) ) ) ) ) Knock Meter

Barometro incorporato che applica il fattore di correzione 27.0 iU
appropriato. E E AR R R AT

. Cylinder Height
Le tabelle ASTM per il metodo RON e MON sono Gain cRin  DC
integrate nel software, pertanto non e necessario 100 Ockane # —"JJ _; s
ricordare la correzione per la temperatura dell'aria Thue Constant St i
aspirata e la posizione del cilindro. BT D Dtal |
Il sistema automatizzato per rilevare il segnale di e G : =
massima intensita di detonazione riduce l'errore 0.2743 XY
umano durante il test. - REE

! Alriemps 99,89 MBS 313.19

La procedura passo passo non consente di perdere : MIXT SP:
nessun punto dell'operazione T [ e ' T gy




XCP Sommario

Features Analog Control Panel XCP Digital Octane Panel Benefits
Control Discrete Controls Fully Integrated Digital Controls
System e 501C e Digital Knock System e User Friendly
e Analog Meters e Digital Meters - On Screen e Easyto Read
Knock Meter Actual Signals, Calculated Values, o Ease of Setup
Pressure Gauges Trends o Automatic Controls
Mercury Thermometers Transducers for Pressure e More Information
Hour Meters RTDs for Temperature ¢ More Robust
e Temperature Controller All Electronic e Automatic Data Log
e Mechanical Cylinder Height e PIO Closed Loop Controls
e Electronic Cylinder Height
e Electronic Barometer
e Touch Screen
Data e Manual Activity o Automatic Data Recording e Microsoft® Excel®
Reports e Automatic Graphical Report e Preserved Data Integrity
Generation o Data Sharing
e Supports any Microsoft® e Archiving
Windows® Compatible Printer ¢ Direct Data Access
Network Connectivity
Data Transfer via Multiple Storage
Media Options
Safety Discrete Controls Fully Integrated Digital Controls Ease of Setup
e E-STOP (few installed) e E-STOP Digital Input e Automatic Event Log
e Condenser Temperature o Customer E-STOP Input (Remote) o Visual Status with Alarms
Switchgage o Condenser Temperature RTD o Integrated Shutdown System
e Qil Pressure Switchgage e Qil Pressure Transducer e More Robust Protection
o Magnetic Switch Contact e Magnetic Switch Input e Increased Safety
e Motor Thermo Guard Switch e Motor Thermo Guard Input
e Mechanical Reset e On Screen Acknowledgement
e Full Three Phase Protection
(Rotation, Low, Loss)
Maintenance Log e Manual Activity ¢ Electronic Maintenance Log ¢ Microsoft® Excel®

Easy Logging for Oil
Changes, Carbon Blasting,
Cylinder Installation, and
Routine Maintenance
Electronic Operation,
Maintenance, and Parts
Manual (PDF)



XCP Upgrade

Tempo per XCP Upgrade:

-1 Giorno di lavoro

Training per gli operatori:

- 2 giorni

CFR
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